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Abstract of DE1 01 54203 



A drinks bottling plant has a bottle (5) feed 
conveyer (1) which presents bottles shoulder 
to shoulder to an inlet paddle wheel (2). The 
paddle wheel throws the bottle forward onto a 
faster conveyer (3) which surrenders the 
individual bottle to a spacer feed array (4) with 
pick-ups (21, 47) at the required intervals. 
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(§) Einlaufsystem furflaschenverarbeitende Maschinen in der Getranke- und Abfulltechnik 
® Um ein Einlaufsystem (1) fur flaschenverarbeitende 

Maschinen in der Getranke- und Abfulltechnik so weiter- • 



zuentwickeln, dass ein scuffingfreier, d. h. abriebarmer 
bzw. -freier, Einlauf der Flaschen in eine Bearbeitungssta- 
tion der Flaschenverarbeitungsmaschine mit einer be- 
stimmten Teilung bzw. bestimmten Abstand der Flaschen 
moglich ist, umfasst dieses Einlaufsystem einen Einlauf- 
stern (2) zur Vereinzelung der herangefuhrten Flaschen 
(5), eine dem Einlaufstern (2) nachgeordnete' Beschleuni- 
gungsstrecke (3) sowie ein der Beschleunigungsstrecke 
(3) nachgeordnetes Ubergabeelement (4) mit Mitneh- 
mern (21 , 47) in einem der Teilung entsprechenden Ab- 
stand. 
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1 

Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Einlaufsystem fur fla- 
schenverarbeitende Maschinen in der Getranke- und Abfull- 
technik, wobei herangefQhrte Flaschen entsprechend der 
Teilung der flaschenverarbeitenden Maschine dieser zuge- 
fuhrt werden. 

[0002] Bei der Getranke- und Abfulltechnik ist es ublich, 
bestimmte Prozessschritte, wie das Schnuffeln nach Fremd- 
oder Reststoffen in noch nicht gereinigten Flaschen oder das 
Abfullen, in Maschinenkreisen durchzufuhren, die jeweils 
entsprechend ihrer Teilung eine bestimmte Anzahl an Fla- 
schen in einem vorgegebenen Abstand aufnehmen. 
[0003] Aus der EP 0 206 985 B 1 ist eine Vorrichtung zum 
Vereinzeln von mindestens teilweise aneinander anliegend, 
in einem Strom auf einem ersten Forderorgan herangebrach- 
ten Einzelstucken, hier SchokoladenriegeL, bekannt Diese 
werden auf ein zweites Forderorgan rnit einer hoheren For- 
dergeschwindigkeit uberfuhrt und anschlieBend mit dem 
derart ausgebildeten Abstand zwischen zwei sich folgenden 
Einzelstucken mit einem dritten Forderorgan mit Mitneh- 
mern und damit einem vorgegebenem Abstand einer Ver- 
packungsmaschine zugefuhrt 

[0004] Aus der US 2,433,043 ist eine Vorrichtung zur 
Uberpriifung von Dosen auf undichte Stellen bekannt. Diese 
setzt sich aus einem Riementrieb als Einfuhrelement, einem 
Einfuhr-Drehkreis, einem Priif-Drehkreis, einem Heraus- 
fuhr-Drehkreis und einer Forderkette zusammen. Ober den 
Riementrieb werden die Dosen, auf der anderen Seite der 
Einlaufbahn durch Fuhrungsrollen gehalten, in Taschen des 
Emfuhr-Drebkreises eingefuhrt Hierbei arbeiten die Fuh- 
rungsrollen als Eintaktelement, indem eine einzelne Rolle in 
Abhangigkeit der Drehbewegung des Einfuhr-Drehkreises 
uber einen Hebel-Mechanismus in die Einlaufbahn bewegt 
wird und somit die jeweiligen Dosen eine Zeitlang zuruck- 
halten werden. 

[0005] In der US 3,754,637 ist eine Vorrichtung zum For- 
dem von Behaltern beschrieben, die unter Vorgabe eines be- 
stimmten Abstandes zueinander beispielsweise etikettiert 
werden sollen. Hierzu sind Halter fur den Transport der Be- 
halter vorgesehen, die an einer endlosen Forderkette ange- 
bracht sind, die um ein Kettenrad ablauft. Die Offnungs- 
funktion und definierte SchlieBfunktion der beiden Halter 
eines Halterpaares zum Aufnehmen eines Behalters wird 



nur eine Gewindeschnecke vorzusehen, die abhangig von 
ihrer Steigung und einer drehenden Bewegung die Raschen 
auf die Maschinenteilung bringt 

[0008] Diese Standard-Einteilschnecken, die aus der Ab- 
5 fullrechnik fur Glasflaschen bekannt sind, wurden fur die 
Abfulltechnik fur Kunststofflaschen (PET-Raschen) iiber- 
nommen. Hier ergibt sich das Problem, das die PET-Ra- 
schen eine wesentlich weichere Oberftache als Glasflaschen 
aufweisen und aufgrund der Drehbewegung der Schnecke 

10 zerkratzen bzw. Abrieb aufweisen, sogenanntes Scuffing. 
Dies macht sich insbesondere bei Mehrwegflaschen negativ 
bemerkbar. Zum einen leidet das optische Aussehen der Ra- 
sche, was die Verkaufschancen mindert, zum anderen kann 
das Scuffing auch bis zum vollstandigen Ausfall der Rasche 

15 fuhren. Zum anderen miissen die Standard-Einteilschnecken 
in Abhangigkeit der verarbeiteten RaschengroBen ausge- 
wahlt werden, wobei der Umbau zeitintensiv ist und den Ar- 
beitsfluss stdrt 

[0009] Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zu- 
20 grunde, ein Einlaufsystem fur flaschen verarbeitende Ma- 
schinen zu schafTen, mit dem ein scuffingfreier, d. h. abrieb 
armer- bzw. -freier Einlauf der Raschen in eine Bearbei- 
tungsstation der Raschenverarbeitungsmaschine, insbeson- 
dere in einen Maschinenkreis, moglich ist. 
25 [0010] Diese Aufgabe wird durch das Einlaufsystem mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie des Anspruchs 18 
gelost. Vorteilhafte Weiterentwicklungen sind in den Unter- 
anspriichen beschrieben. 

[00U] Grundgedanke der Erfindung ist die Ausbildung 
30 des Einlaufsystems als Kompakteinlaufsystem aus den we- 
sentlichen Elementen Einlauf stern im Sinne eines Dreh- 
stems zur Vereinzelung der herangefuhrten Raschen, eine 
dem Einlaufstem nachgeordnete Beschleunigungsstrecke 
sowie ein der Beschleunigungsstrecke nachgeordnetes 
35 Ubergabeelement mit Mitnehmern in einem der Teilung ent- 
sprechenden Abstand. 

[0012J Nach Anspruch 18 kann das Ubergabeelement 
auch direkt durch einen Arbeitskreis der Maschine gebildet 
werden, der entsprechend der notwendigen Teilung radial 
40 nach auBen weisende Mitnehmer aufweist, die die aus der 
Beschleunigungsstrecke austretenden Raschen greifen und 
mitoehmen. 

[0013] Der Einlaufstem reguhert uber seine Drehge- 
schwindigkeit den Zulauf bzw. die Zulaufmenge der Ra- 



insbesondere bewerkstelligt durch ein Verbindungsglied 
zwischen benachbarten Haltem zweier Haltepaare sowie 
mittels einer Nockensteuerung. 

[0006] SchlieBlich ist aus der DE-PS-35 92 95 ein Forder- 
werk fur sich drehende Raschenfuller bekannt. Die Ra- 
schen werden von einer tangential gefuhrten Forderbahn in 
einen sich drehenden Raschenfuller und wieder heraus ge- 
fordert Auf der Forderbahn werden die Raschen in beliebi- 
gen Abstanden dem Raschenfuller zugeleitet. \for einem 
Einfuhrungstriebstockrad wird ein Hilfsrad als Einteilrad 
vorgeordneL Hierbei ist die Teilung des Hilfsrades gleich 
dem kleinsten Flaschenabstand auf der Zufuhrungsbahn, 
wahrend die Teilung des HnfUhrungstriebstockrades gleich 
der des Raschenfullers ist Auf diese Weise wird erreicht, 
dass die mit einem ungleichmaBigen Abstand und eher ge- 
drangt geforderten Raschen zuerst voneinander getrennt 
und dann in einen Abstand zueinander gebracht werden, der 
dem Abstand im Raschenfuller entspricht Es ist damit eine 
Forderstrecke mit einer Eintakt vorrichtung aus zwei Trieb- 
stockradem sowie einem nachgeordneten Raschenfuller be- 
kannt 

[0007] Neben dieser Kombination von zwei Radern ist es 
ebenfalls bei den Einlaufsystemen von flaschenverarbeiten- 
den Maschinen in der Getranke- und Abfulltechnik bekannt, 



45 schen, die uber ein beispielsweise mehrspuriges Forderband 
- gestaut - herangefuhrt werden. Er besteht aus einer sich 
vertikal zu den Raschenkorpern erstreckenden Welle mit ei- 
nem oder zwei daran angeordneten Aufteilsternen. Der Auf- 
teilstern ist an der angetriebenen Welle vorzugsweise auf ei- 

50 ner Hohe zum Raschenkorper so angeordnet, dass die Zak- 
ken des Einlaufsterns die jeweilige Rasche an den Punkten 
beriihrt, mit denen die Rasche auch in Kontakt zu den Wan- 
den beim Transport in einer Kiste kommt und somit bereits 
durch einen gewissen Abrieb belastet ist Es gibt also einen 

55 Einlaufstem, der zweiteilig ist (in der Mitte nur die Achse) 
und der die Rasche nur an ihren hochsten Punkten beriihrt, 
d. h. den Punkten, wo die Rasche die Kistenwande beruhrt 
Der Winkel zwischen den Zacken des Aufteilsterns gibt das 
Aufteilverhaltnis vor, mit dem die gedrangt herangefiihrten 

60 Raschen vereinzelt werden. 

[0014] Die Beschleunigungsstrecke ermoglicht ein sanftes 
Eintakten der Raschen in das Ubergabeelement bzw. in den 
Arbeitskreis. Nach einer Ausfuhrungsform des Einlaufsy- 
stems umfasst die Beschleunigungsstrecke Beschleuni- 

65 gungsriemen. Die Beschleunigungsriemen aus schlupfredu- 
zierendem Supergrip-Material sind Endlosbander, die je- 
weils mit gleicher Lineargeschwindigkeit zwei Umlenkein- 
richtungen, wie Umlenkrollen, mit entgegengesetzter Um- 
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laufrichtung umlaufen, so dass sich eine lineare Beschleuni- 
gungsstrecke ergibt. Nach dem Hi nlauf stern sind rechts und 
links zur Flasche zwei SupergripriemeD angeordnet, die die 
Rasche unmittelbar nach dem Einlaufstern, der die Flasche 
frei gibt, beschleunigen und in das dritte Glied, das Eintakt- 
element, iibergeben. 

[0015] Das Ubergabeelement, nachfolgend Eintaktele- 
ment genannt, ist dafur zustandig, die Rasche in den Kom- 
pakteinlauf, & h. den Maschinenkreis, zu iibergeben. Es ist 
als linearforderbahn mit Mitnehmern ausgebildet, die auf 
jeder beliebigen Hohe an die Raschen angreifen konnen. 
Das Eintaktelement kann Endlosforderelemente mit Mit- 
nehmern nur fur den oberen Teil der Rascben oder nur den 
unteren Teil der Plaschen oder fur beiden Hohen aufweisen. 
Die Forderung ist jeweils iiber ein Endlosforderelement 
oder iiber mehrere Endlosforderelemente auf jeder Hohe 
moglich, wobei vorzugsweise bei zwei benachbarten End- 
losforderelementen die Vorder- und die Hinterhalter der 
Mitnehmer jeweils einem separaten Endlosforderelement 
zugeordnet sind, wobei die Vorderhalter in Laufrichtung vor 
den Hinterhaltern laufen und Vorder- und Hinterhalter zur 
Positionierung und Rxierung des Raschenkorpers zusam- 
menwirken. 

[0016] Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des Ubergabee- 
lementes umfasst drei Endlosforderelemente, namlich ein 
Endlosforderelement, an dem Mitnehmer eines ersten iyps 
fur die Mitnahme des oberen Raschenteils angeordnet sind, 
sowie zwei Ridlosfbrderelemente, an dem Mitnehmer eines 
zweiten iyps fur die Mitnahme des unteren Raschenteils 
angeordnet sind. 

[0017] Insgesamt wird durch das Kompakteinlaufsystem 
ein abriebarmer Einlauf der Raschen erreicht, indem die 
Fordermittel schonend und ortlich begrenzt angreifen und 
die Ubergange zwischen den einzelnen Stationen ohne Rei- 
bung stattfinden. 

[0018] Die Vorderhalter sowie Hinterhalter sind vorzugs- 
weise jeweils mit einem Anschlagelement und einer Um- 
lenkstange ausgebildet Diese sind so miteinander und zu 
dem Endlosforderelement angeordnet (der Vorderhalter hat 
die Umlenkstange nach vorne und der Hinterhalter hat die 
Umlenkstange nach hinten), dass durch den Ablauf entlang 
der Umlaufbahn der Vorderhalter beim Eintritt in die Linear- 
forderbahn aufspreizt und auf diese Weise eine optimale An- 
schlagflache fur die beschleunigt eintretende Rasche ausbiL 
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det. Zeitlich versetzt schwenkt der jeweilige entsprechende 45 
Hinterhalter ebenfalls in die Linearforderbahn; der Ra- 
schenkorper wird zwischen Vorderhalter und dem entspre- 
chenden Hinterhalter fixierL Insgesamt ergibt sich der Ef- 
fekt, dass sich die Halter bei der Ubergabe, & h. Uber- 
nahme, offnen und die Ubernahme dadurch vereinfacht 
wird Eventueller Schlupf bei der Beschleunigung der Ra- 
schen in der Beschleunigungsstrecke hat keine Konsequen- 
zen bzw. keine negativen Auswirkungen. Nach Umlauf der 
Eintrittsumlenkrolle der Linearforderbahn gehen die Halter 
auf der Geraden wieder zusammen und zentrieren die Ra- 
schen zu 100% auf die gewiinschte Teilung. 
[0019] Aufgrund der beanspruchten Anordnung bzw. des 
Gelenkdreiecks der Umlenkstange zum Anschlagelement in 
Abhangigkeit des Umlaufkreises des Endlosfbrderelemen- 
tes wird ebenfalls erreicht, dass der Vorderhalter am Ende 
der Linearforderbahn schlagartig herausschwenkt und die 
Rasche mit Hilfe des Hinterhalters in die Teilung des Ma- 
schinenkreises befbrdert wird. Sornit kommt der Offnungs- 
effekt der Halter auf der Austrittsumlenkrolle auch der 
Ubergabe der Raschen in den Arbeitskreis der jeweiligen 
Maschine zugute. Beim Ubergaberadius offnet sich der Vor- 
derhalter nach vorne und macht den Weg der Raschen in 
den Maschinenkreis schlagartig frei. Der Hinterhalter arbei- 



tet in Gegenrichtung. 

[0020] Bei den Endlosfbrderelementen handelt es sich um 
einen Zahnriemen, vorzugsweise um eine Kette. Bei den un- 
teren Ketten sind die Anschlagelemente und die Umlenk- 
stangen eines Halters jeweils an hintereinander angeordne- 
ten, vorzugsweise benachbarten, Kettengliedern angeord- 
net. Auf diese Weise wird der Radius der UmlenkroUen der 
Endlosforderelemente fur die Bewegung bzw. Steuerung der 
Mitnehmer genutzL 

[0021] Vorzugsweise wird vorgeschlagen, dass die jewei- 
ligen Eintritts- bzw. die Austrittsumlenkrollen der beiden 
Endlosforderelemente des Eintaktelementes parallel zur Li- 
nearforderbahn mit einem Abstand zueinander angeordnet 
sind, der dem Durchmesser der Raschen auf der Hohe ent- 
spricht, an der die Anschlagelemente zur Anlage an die Ra- 
sche kommen. Aufgrund des Abstandes der UmlenkroUen 
und damit der Umlaufpunkte wird daher der Abstand der 
Hinter- zu den Vorderhaltern auf den Durchmesser der Fla- 
sche eingestellt 

[0022] Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form umlaufen die Endlosforderelemente eine Umlenkrolle 
mit mehreren Rollenteilen. Durch Variation der Position der 
Rollenteile zueinander wird der vertikale wie auch horizon- 
tale Abstand der daran angeordneten Hinter- und Vorderhal- 
ter eingestellt. 

[0023] Die Mitnehmer des ersten iyps sind vorzugsweise 
starr, d h. im imrner gleichen Winkel, vorzugsweise im 
rechten "Winkel, zum Endlosforderelement angeordnet Sie 
haben eine fur die Forderung unterstutzende Wirkung. Die 
Mitnehmer des ersten und des zweiten Typs sind vorzugs- 
weise in ihrer Geometrie bzw. Lange an die verschiedenen 
Raschengeometrien angepasst und zum Austausch losbar 
mit den Endlosfbrderelementen verbindbar. Durch die Geo- 
metrie ist ebenfalls die Offnungszeit zur Ubernahme der 
Raschen beeinflussbar. 

[0024] Des weiteren zeichnet sich das Einlaufsystem auf- 
grund der groBen VariabiJitat der Elemente durch die Anpas- 
sung an unterschiedliche RaschenmaBe aus. Durch die fle- 
xible Gestaltung, wie Zuordnung des Einlaufsterns zu der 
Beschleunigungsstrecke, Anordnung der Forderbander, ins- 
besondere der Beschleunigungsriemen der Beschleuni- 
gungsstrecke, zueinander oder Positionierung der Vorder- zu 
den Hinterhaltern zueinander kann das Einlaufsystem Ra- 
schen (beispielsweise von 0,3 bis 2,0 1) und Behalter aller 
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Art aufnehmen und ermoglicht einen abriebfreien Transport. 
[0025] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen und aus der nachfol- 
genden Beschreibung, in der die in den Rguren dargestell- 
ten Ausfiihrungsformen der Erfindung naher erlautert wer- 
den. Es zeigen: 

[0026] Fig. 1 die Draufsicht auf den unteren Teil des erfin- 
dungsgemaBen Einlaufsystems; 

[0027] Fig. 2 die Draufsicht auf den oberen Teil des erfin- 
dungsgemaBen Einlaufsystems; 

[0028] Fig. 3 eine Detailansicht des Einlaufsterns und der 
Beschleunigungsstrecke des Einlaufsystems in der Drauf- 
sicht; 

[0029] Fig. 4 eine Detailansicht des unteren Teils des Ein- 
taktelementes des Einlaufsystems in der Draufsicht; 
[0030] Fig. 5 eine Detailansicht des oberen Teils des Ein- 
taktelementes des Einlaufsystems in der Draufsicht; 
[0031] Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf die Aus- 
fuhrungsform des Einlaufsystems mit drei Grundbauteilen 
Einlaufstern, Beschleunigungsstrecke und Eintaktelement; 
[0032] Fig. 7 die schematische Seitenansicht der Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 6. 

[0033] Das in Fig. 1 gezeigte Einlaufsystem 1 besteht aus 
den wesentlichen Elementen Einlaufstern 2, einer Beschleu- 
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nigungsstrecke 3 sowie einem nachgeordneten Ubergabee- 
lement 4 bzw. Eintaktelement zur Obergabe der Raschen 5 
in den Maschinenkreis 6 einer flaschenverarbeitenden Ma- 
schine mit einer vorgegebenen Teilung, bier Aufhahmeta- 
schen 7, rnit einem bestimmten Abstand. Die Raschen 5 mit 
einem sich verjungenden Halsbereich 8 werden aneinander 
anliegend bzw. gestaut an den Einleilstern 2 iiber ein oder 
mehrere Forderbande 9 herangefuhrt. Das Einlaufsystem 
wirkt damit als Zentrierungs- und Einfuhreinheit fur die Ra- 
schen. Der Einteilstern 2 greift zur Vereinzelung der Ra- 
schen 5 mit seinem Aufteiistern (10) in Form von Zacken 
(hier funf Zacken) zwischen die Lucken der Rascben und 
beriihrt die Raschen nur punktuell. 

[0034] Fig. 3 verdeutiicht den Ubergang zwischen Ein- 
laufstern und Beschleunigungsstrecke. Unmittelbar im An- 
schluss an den Einteilstern 2 schlieBt sich die Beschleuni- 
gungsstrecke 3 an, die sich aus zwei Beschleumgungsrie- 
men 11, 12 zusammensetzt, die jeweils um eine Eintritts- 
(13, 14) und eine Austrittsumlenkrolle (15, 16) in Forder- 
richtung gemaB Pfeilrichtung ablaufen. Aufgrund der zwei- 
teiligen Ausbildung des Einlaufstems 2, d. h. durch Ausbil- 
dung mit einem mittigen schlanken Wellenkorper 17 sowie 
einem oberen und unteren Aufteiistern 10, kann derEinlauf- 
stern 2 nahe an die Eintrittsumlenkrolle 14 der Beschleuni- 
gungsstrecke 3 angeordnet werden, so dass ein optimaler 
Ubergang zwischen den Stationen gewahrleistet ist In der 
Beschleunigungsstrecke wird der jeweilige Raschenkorper 
5 von den beiden umlaufenden Riemen 11, 12 gegriffen und 
auf die Umlaufgeschwindigkeit gebracht und am Ende dem 
Eintaktelement 4 iibergeben, das aufgrund der Mitnehmer 
eine genaue Beabstandung der Raschen 5 entsprechend der 
Teilung des Maschinenkreises 6 erreicht. Der Hnlaufstern 2 
des Einlaufsystems 1 wird hierbei synchron zum Eintaktele- 
ment 4 angetrieben. 

[0035] Das Eintaktelement setzt sich bei der gezeigten 
Ausflihrungsform insgesamt aus drei Endlosforderelemen- 
ten 18, 19, 20 in Form von Zahnriemen oder Ketten zusam- 
men. Es sind zwei untere Zahnriemen fur die Mitnehmer ei- 
nes zweiten Typs 21 vorgesehen. Das Eintaktelement mit 
den Mitnehmern des zweiten T^ps 21 ist in Fig. 4 detailliert 
dargestellt An zwei midaufenden Zahnriemen sind jeweils 
Halter 22, 23 angeordnet, die sich aus einem Anschlagele- 
ment 24, 25 und einer Umlenkstange 26, 27 zusammenset- 
zen, die iiber das zweite Ende 28, 29 der Umlenkstange 26, 



angeordnet, d. h. iiber den Abstand der jeweiligen Umlenk- 
rollen zueinander ist der Abstand der Halter in Abhangigkeit 
des Raschendurchmessers einstellbar. Die beiden unteren 
Zahnriemen laufen um eine dritte Rolle 42 mit einem oberen 
5 (43) und einem unteren Rollenteil fiir den oberen und unte- 
ren Zahnriemen ab, wobei die beiden Rollenteile durch Ver- 
schiebung eines Bolzens 44 in einem Langloch 45 gegenein- 
ander in einem bestimmten Winkel verstellbar und durch 
Schrauben 46 in einer gewiinschten Position justierbar sind, 

10 um das Verhaltnis der an den Zahnriemen angeordneten Vor- 
der- bzw. Hinterhalter 22, 23 variabel einstellen zu konnen. 
Zudem ist der Abstand der Rollenteile und damit der verti- 
kale Abstand zwischen den Vorder- und Hinterhaltern 22, 23 
stufenlos einstellbar. Die optimale Ubernahme der Raschen 

15 5 in das Eintaktelement sowie die Ubergabe in den Maschi- 
nenkreis 6 ist durch die jeweilige Stellung der Halter 22, 23 
in der fig. 4 sichtbar gemachL 

[0037] Wie bereits erwahnt, kann es sich bei den Zahnrie- 
men auch um Endlosketten handeln. Hierbei sind dann das 
20 Anschlagelement und die Umlenkstange eines Halters zwei 
benachbarten Kettengliedern zugeordnet. 
[0038] Zur optimalen Ubergabe der Raschen 5 von der 
Beschleunigungsstrecke 3 in das Eintaktelement sind die 
Austrittsumlenkrollen 15, 16 der Beschleunigungsstrecke 3 
25 so im Verhaltnis zu den Eintrittsumlenkrollen 36, 37 der 
Zahnriemen des Eintaktelementes angeordnet, dass die Be- 
schleunigungsstrecke 3 dort endet, wo der Vorderhalter 22 
zur Ubernahme der Rasche 5 bereits aufgespreizt ist 
[0039] Oberhalb der Endlosfbrderelemente 18, 19 mit 
30 Mitnehmern des zweiten Typs 21 ist ein drittes Endlosfbr- 
derelement 20, ein Zahnriemen oder eine Kette, rnit Mitneh- 
mern des ersten Typs 47 angeordnet, was die Fig. 2 bzw. 5 
verdeutlichen. Dieser obere Zahnriemen beriihrt die jewei- 
lige Rasche 5 unterhalb des Gewindes an der Halskrause 
35 bzw. am Halsbereich 8. Auch hier wird die Umlaufbewe- 
gung (Offhen und SchlieBen) der Halter ausgenutzL Die 
Vorder- und Hinterhalter 48, 49 der Mitnehmer des ersten 
Typs 47 sind starr im rechten Winkel an dem Zahnriemen 
angeordnet und erstrecken sich mit ihrem freien Ende 50, 51 
40 in die Forderlaufbahn hinein. Beim Umlaufen der Eintritts- 
umlenkrolle 52 spreizen die nebeneinander angeordneten 
Vorder- bzw. Hinterhalter 48, 49 auf und ubernehmen den 
Raschenhals, wahrend am Ende der linearforderbahn durch 
den Aufspreizvorgang eine optimale Ubergabe der Rasche 



27 miteinander verbunden sind und jeweils mit einem Ende 
30, 31, 32, 33 an den Zahnriemen arretiert sind. Die Arretie- 
rung der Halter an den Zahnriemen kann beispielsweise 
durch Verschraube oder durch Kleben erreicht werden. Die 
Anschlagelemente 24, 25 konnen gekriimmt ausgebildet 
sein. Hit von den Zahnriemen wegweisendes Ende 34, 35 er- 
streckt sich zur besseren Aufnahme der Rasche nach auBen. 
Die Zahnriemen sind im wesentlichen senkrecht ubereinan- 
der angeordnet. An dem unteren Endlosfbrderelement 18 
bzw. Zahnriemen 18 sind die Vorderhalter- (22), an dem 
oberen Endlosforderelement 19 bzw. Zahnriemen die Hin- 
terhalter 23 befestigt. Es empfiehlt sich, den Hinterhalter 
oberhalb des Vorderhalters in der Nahe des Schwerpunkts 
der Flasche im Hinblick auf einen vorteilhaften Zentrie- 
rungsefTekt anzuordnen. Grundsatzlich kann der Vorderhal- 
ter aber auch oberhalb des Hinterhalters angeordnet sein. Je- 
der Zahnriemen lauft um eine eigene Eintrittsumlenkrolle 
36, 37 und eine Austrittsumlenkrolle 38, 39 ab, wobei sich 
entsprechend der Distanz zwischen den Eintritts- und Aus- 
trittsumlenkrollen eine Linearforderbahn 40 ergibt, die auf 
der den Zahnriemen gegenuberliegenden Seite durch ein 
Fuhrungsblech 41 begrenzt wird. 

[0036] Die Eintritts- bzw. die Austrittsumlenkrollen sind 
auf der Geraden um etwa den Raschendurchmesser versetzt 



45 in den Maschinenkreis gewahrleistet ist. Die Mitnehmer des 
ersten Typs 47 weisen vorzugsweise Anschlagschalen 53 
auf, die hinsichtlich ihrer Kriimmung an den Raschenhals 8 
angepasst sind, was den Abrieb des Raschenmaterials an 
den Kontaktstellen zu den Mitnehmern reduziert 

50 [0040] Fig. 6 zeigt schematisch nochmals die Draufsicht 
auf das Einlaufsystem entsprechend Fig. 1. Gleicbe Bauteile 
sind mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Daruber 
hinaus zeigt Fig. 7 die Anordnung nach Fig. 6 in der Seiten- 
ansichL Es wird deutlich, dass sich der Einlaufstem aus ei- 

55 nem rotierbaren Wellenkorper 17 mit einem oberen und ei- 
nem unteren Aufteiistern 10 zusammensetzt, dessen Zacken 
in Form von rechtwinkrig gebogenen Rngern 54 ausgebildet 
sind, die zuerst in der Ebene des Aufteilsterns 10 senkrecht 
zur Welle und dann parallel zur Wellenlangsachse verlaufen. 

60 [0041] Das Einlaufsystem zeichnet sich aufgrund der gro- 
Ben Variabilitat der Hemente durch die Anpassung an unter- 
schiedliche RaschenmaBe aus. Aus Fig. 1 wird deutlich, 
dass sowohl der Einlaufstem 2 als auch die Umlenkrollen 
13-16 der Beschleunigungsriemen 11, 12 durch einen so- 

65 wohl langs als auch quer zur Forderrichtung verstellbaren 
Rahmen 55, 56, 57 (vgl. Pfeilrichtungen) hinsichtlich des 
Abstandes zur Forderstrecke variabel einstellbar sind. Auf 
diese Weise kann auch eine der Raschenform optimal ange- 
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passte Anordnung des Einlaufsterns 2 zum Eintrittsbereich 
in die Beschleunigungsstrecke 3 eingestellt werden. Eine 
ahnlich variable Anordnung gilt aucb fur die Umlenkrollen 
des Eintaktelementes. Es empfiehlt sich das separate Antrei- 
ben der drei Bauteile Einlaufstem, Beschleunigungsstrecke, 5 
Eintaktelement mit separaten Motoren, die iiber ein Steuer- 
element gesteuert werden; naturlich konnen diese auch mit 
nur einem Motor und entsprechenden Ubersetzungen ange- 
trieben werden. 

[0042] Mit dem vorgeschlagenen Einlaufsystem ist man in 10 
der Lage, durch verschiedene Ubersetzungen, d. h. Einstel- 
lung des Verbaltnisses der Endlosforderelemente mit den 
entsprechenden Mitnehmern, in jeden Arbeitskreis und in 
jede Teilung zu kommen. Das Einlaufsystem ist universell 
und kann auch im Zuge einer Nachriistung eingebaut wer- 15 
den. Das System hat den Vorteil, dass es nicht nur als Ein- 
laufsystem, sondern auch als Verbindungssystem zwischen 
zwei Maschinen Einsatz fin den kann. Durch das System 
kann die Maschine ausgeraumt werden, und man kann di- 
rekt, d. h. ohne Stern bzw. Kreis, in den Arbeitskreis uberge- 20 
hen. 

[0043] Zudem ist es moglich, in das Einlaufsystem Verar- 
beitungsvorgange zu integrieren, die bisher im Arbeitskreis 
abgelaufen sind, wie zum Beispiel die Inspektion der Fla- 
schen mitiels einer Kamera oder die Schnuffler-Funktion. 25 
Die Lange des Eintaktelementes ist nicht begrenzt Sofem 
gewiinscht, konnen die Flaschen, sobald sie sich im Eintakt- 
element beflnden, iiber groBe Entfernungen und Kurven 
transportiert werden. 

[0044] Es wird als bevorzugte Ausfuhrungsform vorge- 30 
schlagen, das Eintaktelement als Linearforderbahn mit Mit- 
nehmern auszubilden. Diese Ausbildung ermoglicht es, bis- 
her in Arbeitskreisen a^chgefuhrte Prozesse mit groBen 
Vorteilen auf diese Linerarforderbahn zu ubertragen, bei- 
spielsweise beim Schnuffelprozess. Der Schnuffelkreis mit 35 
Schnuffelfingern wird vertikal zu den Flaschen bzw. der 
Forderrichtung angeordnet, so dass die Schnuffelflnger von 
oben in die Flaschen eintauchen konnen. Der exakte Ab- 
stand zwischen den Flaschen aufgrund der Mitnehmer so wie 
der sehr ruhige Verlauf sind vorteilhaft bei dem SchnufFel- 40 
vorgang durch die Schnuffelfinger mit anschlieBender Aus- 
wertung durch Massenspektroskopie. Besonders vorteilhaft 
macht sich dieser ruhige Verlauf beim Einsatz von Schniiff- 
lern mit optischer Erkennung und empfindlicher Inspektor- 



technik bemerkbar. Denkbar ist auch, oberhalb der Linear- 45 
forderbahn vor dem Schnuffelkreis eine Einspritzanlage an- 
zuordnen, um den Flascheninhalt durch Eingabe von ubli- 
cherweise Laugen (Natronlauge) auf den Schnuffelprozess 
vorzubereiten. 

[0045] Die Linearforderbahn kann beliebig lang gestaltet 50 
werden. Wahrend der linearforderung konnen beispiels- 
weise auch die Prozesse des Auf- bzw. Abschraubens der 
Schraubverschlusse durchgefuhrt werden. Hierzu werden 
die durch die Mitnehmer positionierten Flaschen iiber an- 
greifende Kontaktelement, beispielsweise Riemen, gedreht, 55 
wahrend die Schraubverschlusse von oben angreifenden 
Halteelementen fixiert werden. 

[0046] Die Erfindung ist hierbei nicht auf ein Einlaufsy- 
stem zur Forderung von Flaschen beschrankt, sondern findet 
auch Anwendung bei alien anderen Behaltem der Getranke 60 
und Abfulltechnik. 

Patentanspriiche 

1. Einlaufsystem (1) fur flaschenverarbeitende Ma- 65 
schinen in der Getranke- und Abfulltechnik, wobei her- 
angefuhrte Raschen (5) entsprechend einer Teilung der 
flaschenverarbeitenden Maschine dieser zugefuhrt 



werden, da durch gekennzeichnet dass das Einlaufsy- 
stem (1) einen Einlaufstem (2) zur Vereinzelung der 
herangefuhrten Flaschen (5), eine dem Einlaufstem (2) 
nachgeordnete Beschleunigungsstrecke (3) sowie ein 
der Beschleunigungsstrecke (3) nachgeordnetes Uber- 
gabeelement (4) mit Mitnehmern (21, 47) in einem der 
Teilung entsprechenden Abstand umfasst 

2. Einlaufsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Einlaufstem (2) eine senkrecht zur 
Forderrichtung angeordnete Welle (10) mit einem 
daran angeordneten Aufteilstera (17) aufweist 

3. Einlaufsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Welle (10) einen zweiten, zu 
dem ersten Aufteilstera beabstandet angeordneten Auf- 
teilstera aufweist 

4. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Beschleunigungs- 
strecke (3) Beschleunigungsriemen (11, 12) umfasst 

5. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergabeelement 
(4) als Linearforderbahn (40) mit Mitnehmern ausge- 
bildet ist 

6. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergabeelement 
(4) ein Endlosforderelement (29) umfasst, an dem Mit- 
nehmer eines ersten Typs (47) fur den oberen Teil der 
Flaschen angeordnet sind. 

7. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergabeelement 
ein Endlosforderelement umfasst, an dem Mitnehmer 
eines zweiten TYps fur den oberen Teil der Flaschen an- 
geordnet sind. 

8. Einlaufsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergabeelement 
(4) mindestens ein weiteres Endlosforderelement (18, 
19) mit Mitnehmern eines zweiten Typs (21) fur den 
unteren Teil der Flaschen umfasst. 

9. Einlaufsystem nach einem der Anspruche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet dass die Mitnehmer des zwei- 
ten Typs (21) Vorderhalter (22) sowie Hinterhalter (23) 
umfassen, die jeweils an einem separaten Endlosfor- 
derelement (18, 19) angeordnet sind, wobei jeweils ein 
Vorderhalter (22) und ein Hinterhalter (23) eine Fla- 
sche (5) zwischen sich positionieren. 



10. Einlaufsystem nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet dass der Vorderhalter (22) und/oder der Hin- 
terhalter (23) ein an die Flasche beim Transport anlie- 
gendes Anschlagelement (24, 25) umfassen, das mit ei- 
nem ersten Ende (30, 31) an dem Endlosforderelement 
(18, 19) angeordnet ist und sich mit seinem zweiten 
Ende (34, 35) in die Forderbahn (40) des Ubergabeele- 
rnentes erstreckt sowie eine Umlenkstange (26, 27), 
die an einem ersten Ende (32, 33) ebenfalls an dem 
EndTosfbrderelement (18, 19) vor oder hinter dem An- 
schlagelement angeordnet ist und die mit einem zwei- 
ten Ende (28, 29) an dem Anschlagelement (24, 25) un- 
ter Bildung eines Gelenkdreiecks angeordnet ist, wo- 
durch die Umschwenkbewegung des Anschlagelemen- 
tes (24, 25) an Umlenkrollen (36, 37, 38, 39) des End- 
losforderelementes (18, 19) durch die Umlenkstange 
(26, 27) steuerbar ist. 

11. Einlaufsystem nach einem der Anspruche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet dass die Endlosforderele- 
mente (18, 19) mit den Mitnehmern des zweiten Typs 
(21) oder des ersten Typs (47) um eine Umlenkrolle 
(42) umlaufen, die beziiglich einer senkrechten Achse 
zur Forderrichtung mindestens zwei ubereinander an- 
geordnete Rollenteile (42) umfasst wobei die Winkel- 
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stellung der Rollenteile zueinander beziiglich der Rota- 
tionsachse und/oder der venikale Abstand der Rollen- 
teile entlang der Rotationsachse einstellbar ist, urn den 
Abstand der Vorder- und Hinterh alter (22, 23) in der 
Hone sowie in Forderrichtung entsprechend den Ra- 5 
schenniaBen zu variieren. 

12. Einlauf system nach einem der Anspriiche 4 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Beschleunigungsrie- 
rnen (11, 12) der Beschleunigungsstrecke (3) parallel, 
sich gegeniiberliegend, um jeweils eine Eintritts- (13, 10 
14) und eine Austrittsumlenkrolle (15, 16) ablaufen, 
und dass die Austrittsumlenkrollen (15, 16) der Be- 
schleunigungsstrecke (3) und die Eintrittsumlenkrollen 
(36, 37) der Endlosforderelemente (18, 19) des Uber- 
gabeelementes (4) mindestens teilweise senkrecht zur 15 
Forderrichtung ubereinander angeordnet sind zwecks 
unmittelbarem Ubergang der Beschleunigungsstrecke 
(2) in das Ubergabeelement (4). 

13. Einlauf system nach einem der Anspriiche 6 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmer des er- 20 
sten TVP S ( 47 ) starr zum Endlosforderelement (20) an- 
geordnet sind und im Verbaltnis zur Raschenhobe so 
angeordnet ist, dass die jeweilige Flasche (5) wahrend 
der Forderung am Raschenhals mitnehmbar ist. 

14. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 25 
dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Endlosfor- 
derelement (18, 19, 20) eine Kette oder einen Zahnrie- 
men umfassL 

15. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand des Einlauf- 30 
stems (2) zum Eintrittsbereich der Beschleunigungs- 
strecke (3) in Abhangigkeit der jeweiligen Flaschen- 
maBe einstellbar isL 

16. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 5 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb des Ubergabee- 35 
lementes in Form einer Linearforderbahn ein SchnufJ- 
lerkreis angeordnet ist, der eine rotierbare Welle mit 
daran angeordneten, sich radial erstreckenden Schnuff- 
lerfingem umfasst und dessen Kreisflacbe senkrecht 
zur Forderrichtung angeordnet ist, so dass die Schnuff- 40 
lerfinger in die Raschenhalse von oben eintauchen. 

17. Einlaufsystem nach einem der Anspriiche 5 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb des Ubergabee- 
lementes in Form einer Linearforderbahn in Forder- 
richtung mitlaufende Halteelemente fur Schraubver- 45 
schliisse der Raschen angeordnet sind, die mit den 
Schraubverschlussen in EingrifT kommen und diese in 
einer bestimmten Position halten, und dass das Uberga- 
beelement mindestens ein Kontaktelement aufweist, 
das in Kontakt mit den mittels der Mitnehmer positio- 50 
nierten Raschen kommt und diese durch Reibwirkung 
dreht. 

18. Einlaufsystem (1) fur flaschenverarbeitende Ma- 
schinen in der Getranke- und Abfulltechnik, wobei her- 
angefiihrte Raschen (5) entsprechend einer Teilung der 55 
flaschenverarbeitenden Maschine dieser zugefuhrt 
werden, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlaufsy- 
stem (1) einen Einlaufstern (2) zur Vereinzelung der 
herangefuhrten Raschen (5) und eine dem Einlaufstern 
(2) nachgeordnete Beschleunigungsstrecke (3), die in 60 
einen der Beschleunigungsstrecke (3) nachgeordneten 
Arbeitskreis der flaschenverarbeitenden Maschine mit 
integrierten Mitnehmern ubergeht, umfasst. 
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